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ELETTRODI RIVESTITI (SMAW)

ELETTRODI PER ACCIAIO INOX

OK 63.35

OK 63.35 is a low carbon stainless steel electrode with basic coating of the 18Cr12Ni3Mo type. It is suitable for applications where the mechanical requirements
are tough. It provides good impact toughness levels. Minimum lateral expansion of 0.38 mm requirement is met down to -120°C. The same requirement can be
met at -196°C when the ferrite content is at the low end of the specification i.e. FN 3 - 4.

Classificazioni SFA/AWS A5.4 : E316L-15
EN ISO 3581-A : E 19 12 3 L B 2 2
Werkstoffnummer  : 1.4430

Approvazioni ABS Stainless
CE EN 13479
NAKS/HAKC 2.5-4.0 mm
Seproz UNA 272580
VdTÜV 04812

Le approvazioni si basano sulla localizzazione della fabbrica. Contatta ESAB per maggiori informazioni.

Corrente di saldatura DC+

Contenuto di ferrite FN 3-8

Tipo di lega Austenitic CrNi

Tipo di rivestimento Basic

Proprietà tensili tipiche

Stato Resistenza allo snervamento Resistenza alla trazione Allungamento

AWS

Come saldato 430 MPa 560 MPa 40 %

Typical Charpy V-Notch Properties

Condition Testing Temperature Impact Value

AWS

Come saldato 20 °C 95 J

Come saldato -60 °C 75 J

Come saldato -120 °C 60 J

Come saldato -196 °C 35 J

analisi tipica del deposito

C Mn Si Ni Cr Mo N Ferrite FN

0.04 1.6 0.4 12.6 18.3 2.7 0.06 4

Dati deposito

Diametro Amp Volt Numero di
elettrodi/kg di
metallo saldato

Tempo di fusione
per elettrodo al
90% I max

Efficienza  % Tasso di deposito
al 90% I max

2.5 x 300.0 mm 55-85 A 24 V 91 42 sec 63 % 0.9 kg/h

3.2 x 350.0 mm 80-120 A 24 V 47 58 sec 63 % 1.3 kg/h

4.0 x 350.0 mm 80-180 A 24 V 32 63 sec 62 % 1.8 kg/h
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